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Abstract of DE3742415 

Covering bulk material for covering (Iquid pig Iran or steel in metailuigical vessefs, Consisting of pellets 
wtiich are formed from a finely granular covering matenal and a binder. The covering material used is 
finely ground olivine v^hicfi, in ttie mixture witti ttie binder, lias a porously non-oompacl stmctufB in the 
pellets. The bulk density of the pellets is, compared to the bufk density of the raw olfvine of 
approximately 1.9 kp/dm<3>, reduced by at least 30%, A preparation method Is also described. 

Data supplied from the osp@cenet database - Wbrldwide 



http://v3 .espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX-DE37424 1 5&F=0 



(D BUNDESREPUBLIK m Patentschrift 



,DE 3742415 C! f,???^/" 



DEUTSCHLAND 

. c 1/M 

C21C 7/076 

P 3743415.7-24 
^Anmeldetag: IS. 12. 87 

/S» n-FlArtldMiinMsta/i« 

DEUTSCMES 
PATENTAMT 
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Ig) AbdecksdiOttgutzum Abdecken von flOssigem Roheisen oder Stahl in metallurgischen GeffiBen 

AbdMkschuttgut zum Abdecken von flSssigem RohsiMn 
Oder Stahl In metallurgischen GefSBen bestehend aus Pel- 
iBta, dio aus einem felnkofnigen Abdeckstvff und einem Bin- 
der geformt stnd. Ala Mideckstoff ist feingemahlsner Ollvin 
eingesatzt, wslcher In der Mischung mtt d«in Binder in den 
Fillets ein« porig aufgeloekerte Struktur aiiftveist. Das 
SchiJttgewiclit der Pellea ist, besogen aiif das Sdiihtge- 
wicht des Roitolivlns von etwa 1,9 kp/dm), nni zumindest 
30% radudMt. Auch eln Verfahren zur Hersteliung wird an- 
gegeben. 
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Patentanspriiche dndzwia-lefchtirnddas Abdedtschllttgatuisg^ 

^ ais Abdeckung auf flOssigeiii Roheisen odtf flOsstgem 

1 Abdeekschfltteut zum Abdedaai von fifisagem Stahl eine geringe Wannddtfah^cit Das bdamrte 

- bestehend aus PeUets^ (fie ans einem femfcBrni- 5 giwt stark mit dor ^'f^^^^^^^^^^^^^ 
gen AwSff imd Binder gefonnt arid, metaUutgiKiieii Grfafe Die basische F^estaiiskfei- 
^SiidTl^miinet. dafl als Abdeckstoff dm«dermeta])urgisdi^GeffiBemmmtdahervo,ze.t.g 

Miidiung mit dem BiDder in den PeUets eine porig rungsma&iahmea zur P^'S^'^^^ ^uBadm 
aiifgelbJertc Strufctar aufweist, und daJJ das 10 saure Abdedomttel ^Be Mengen an fwaem Sd«aim- 

■ SchC«id>tderPcUets.bezogenaufdasSchfitt- dfoxid. D« ^nn Stah!verunrem.gun8«^ 

gewicht des kornigen Rflholivins von etwa l» kp/ senverscWechtCTimgpn ^^nifc^ie Ahdejng 

dm» umiumindeir3(Wi>reduziertist von flQssi^ Robeisen o<fer fl»i,Stehl ".uB m 

ZAbdeckschiittgutnachAiisprudi i.dadarclige- Obngen Wlufig die metaUurgische Funkton e^^^^ 

teffl^eicE^ ditr feingemhiene OEvin dne 15 Schlacke erfOIlen und sogenannte St±U«*imajt«^ lei- 

^m^vrai > 0 Ms 1 BUD. vorzugsweise bis sten. Diese ist bei dem bekannteii Abdeckschuttgut m 

MimnlufwMSt starkcmMaBcverbesscningsbedQrftig. 

aTAhdeckKhattgut nach anem der Ansprfldie 1 Im (ibrigen kennt man im GieU«ribetrieb feinkSna- 

JdwTSdas Schflttgewldrt der PeUete im Be- gen 01iviii.der dort als alikoseverhmderader Formsand 

reiclivonO,4bisl31qi/dmsli(St 20 eingesetztwird. ; a, ,™3 ^ 

4. Abdecks^hattgut n^ einemder AnsprQche 1 bis Aufgnind semer liohen Di±teyon etwa33 g^i^ 

3.dadurchgel<!eSLichnetdaBaIsBinderdiiStih> wegw sein« l»hen SJfit^ewjchtes^ gj*™^^ 

kBbinder ebgesetztist Zustand,welchesbeietwal3 kg/dm? hegt, 1st das Muie- 

fZSStgutnadieincmder AnaprOchel bis ral OU™ «b AMed^schflttgut^^^ 

3. dadureh gekmnzeiclinet. daS als Binder dn Cd- 25 bar. - Oiivin ist befcamrtlich «m gesteinsbildendes Ne- 

SSinderdngesetztist sosOicat. Sili«t mit iMkerten. usetertg^. 

6. AbdedcsdiflttgutnadieinemderAnsprflohelbis [SiOJ^-"Ife»f'l«™;<l«??^'*"«*f^ 

3. daduidi gek^ddmet. daB als Binder dn hy- g<*«Iten werd«L tte Ohvm-Reiheha^^^^^ 
diaulischerlinderdngesetztist setzimg MsFeKSiO^ Zwistjcn dra^dgbedem 

7 AbS^ttButMdi dnemder Ansprlidie 1 bis 30 stertt MgjtSiOJ und Fayalit FeiaOJ beg^ erne unbe- 
6 dadlKdi wfe^dinet, dafi die PeUets einen sohrankt isomorphe Misdiungsreihe vot. Olivrn 1st erne 
DS^s^vonlbis20.BUvomgswdsevonl &SheAussdieidungin Wtu«l«nG^ 
WsSnmLaufweisea sdiesandvorberrsdiendesMmeralistOlivmjnultraba- 
^Aba^Timd^dnemderAnspnichelbia '^^^.'^^^J'^^,^^ 

7. dadtirdi gdwamzeidiiiet, dafl in die Pellets sped- 35 Bestaadtel feuerfester M^'*"™'*^^ 

fisdi Iddite StoJfei wie fdntdliges HolmeU, Pa- von C*™™"^*^^^ M 

■ pierradil, Paliti VermicuUt, BMton, Polystyrol, Sty- bestandteil der feuerfesten Forstentsteme uiul Forste- 
ropora<Mdiigemisditsind. ntniassen. . , u j * Ak_ 
9L AbdedcschflttgutnacheinemderAnspmdie I bis Der Erfindinig tegt die 

8. dadurch gekemizddmet, daB in die Pellets fdn- « ^^'^'^^f^.'^f'^^^^^^!^: 
tdlige Stoffe aus der Qruppe Kalkstdn, Dolomit, Monsfahi^t *« F«»rfesta«W5j"^ 
IWa^esit, Tone, Betonite oder Mischungen davon gtschrai GeMe sdiont und. 

dngemischtsind. ningsform der Erfindung, auch eme ausreidiende 

■ 10. Verfahren zur Herstdlung von Pellets nach d- ScWackcaibdt teistet vrti.A.^« rfaB 

nem der AnsprUdie 1 bis 9. wobd die feinkfiraigen 45 Zur L6sung d.cser Auf^^be lehrt die Erfmdimg. daB 
55iTeae mrf der Binder geifsditund die Mischung ab Abdedtstoff fdngemahlener Okvin emgesec^ ist. 
mit Hilfe ones totiereoden Pdlctiertdlers untcr wefcber mit dem in den 
Zugabe von Wasser. z.B.in Form von Wasseme- mitpoi^aufgetockCTterSliiJctin-airf^ 
befzu Pdlds geformt sind, dadwreh gdtcmizddi- Schuttgemdit der PdletSi fj^"!^" 
ne^ daB die M^diung vordemPdletieren.iB.mit so- ^ des ^igen ^^'^^'"^^^^^JZ^- 
HilfednesWirblersporigaufgdockertrniddiepo- mnriests 3Mb reduziert 1st D/. A'^J^i^'^!: 
rig aufgelodcerte Misdiung peUetiertsowiedanacli widitder Pellets bezieiitsidi airf emeSdiiMMigausden 
SrSSd. Pdlets.O]ivinbezddinetimRalimendfirEt&dmigM- 
^ besondere den Forsterit Oder Oiivin mit holiem Anted 

Beschidbung ss an Forsterit Nadi bevorzugter AiisfOhmngsform der 

Erfindung besitzt der fdngemahlene Olivm cine KOp- 
Die Erfindung beaebt Kch gattungsgemaS anf dn nang von > 0 bis 1 mm, vorzugswdse bis W mm. Das 
Abdeckscbattgut zum Abdecken von flflsdgem Roh- Schflttgewidit der Pdlets soli vorzugswejse mi Beradi 
eisen oder Stahl in metallurgisdieii GeSSen. Die Erfin- vpnM bis 1.3 kp/dm^ Uegen.Ira allgemem«i WM^taidie 
dungbeaeht sidifemerhinauf einVerfalirenzur Her- « Pdlets nadi der Formung mit He^luft bd 150° bis 
stdlung cines solchen Ahdedcschflttgutes. - Metallur- 200»CgetrocbietunddanadjmitLuftgdcuhlt 
dsche GefaCe bezcidmet insbcsondere . Pfannen, Im Rahmen der Erfindung kann nut den versdiieden- 
StranggieBvertdler und Kbkillen. sten Bindern gearbeitet werden. Um die pong aufgelok- 

Bd dem faus der Praxis) bekanntenAbdecksdiilttgut. fcerteStrukturbdderHereteUimgderPeUetssidicrstel- 
von dem die Bfindung ausgeht, wild- als Abdedstoff «s lenzu k&men, empfieldt es sich, als BimlK- einen Stlr- 
Flugasclie von Kraftwerkskesseianlagcsioder Rdssdia- kebtnder oder einea Cdluloseetherbinder dnzusetzra. 
lenasdie dngesetzt Dabei arbeitet man mit versdiiede- Man kann audi mit hydrauiisdien Bindem arbdten. Die 
nen Bindern. Die aus Flugasdie hergestellten Pellets . Pellets des erfindungsgem9Aen Abdecksdiflttgutes be- 
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3 4 
sitzen zweckmSBigerweisc einen Durdunesser von 1 bis 0,05— 1 % Ausbrennmittel in Form von PoIystyroJ 
20 nun. Vorziigswtise win! aus GrOnden der WSrmeiso- HjO < 0^% 

lation mit Pellets gearfadtet; deren Durcbmesser im Be- Rest sonst Veriuireiiiigiingen, wobei das SdiQttgewicht 
reidi von 1 bis 5 nun liegen. Im Rahmen der Errmdimg bei0,4— 1,3 kp/dm^Jiegt 
liegt esi in die Pdlcts spczifisch Iddite Stoffe, wie fcin- s 

tdiiges Holzmchl, Papiermehl, Perlit, Vermiculit, Blah- Beispiel 4 

ton, Polystyroi, S^yropor adgL einzmnischen. Sowdt 

diese brnrabar sind, brennen diese am. Das erRndimgs- 40—90% Oliviitsand 

gemiBe AbdeckschQttgut des beschriebenen Aufbaus 0^—2% BindeinittelinFonnTOnCelluloseether 
leistet ohne weitcres bereits eine gute Sdilackenarbeit lo 5—50% Magnesit 

Um sie za verbessera, konnen in die Pellets Stoffe aus ftOS— 1% Ausbrennmittel in Form von Holzmehl, Fa- 
der Gnippe Kalkstein, Dobmit und Magnesit, oder Mi- inermeM. Kunststoffsdmitzel 
schungen davon, eingemischt werden. Rest sonst Venmremigimgen, wobei das Schattgewiclit 

Mit anderen Worteu wird im Rahmen der Eriindung zwiscben 0,4 und 13 liegt 
feingemahlener Olivin, insbesoodere frangemablener u 
Forsterit. im Kombereidi von 0 bis 1 mm, vorzugsweise 
von 0 bis 2 mm, ds Abdecbstoff verwended jedoch zu 
diesem Zweck besondeis eingestellt, namlidi mit einem 
geeigneten Binder porig auff^oclcert, und danadi peile- 
tiert und mit H^luft getrocknet 20 

Duidi Zugabe von spezifisdi ieichten Stoffen, aber 
auch Stoffen Ieichten SchQttgewichtes. kann das Schfltt- 
gewidit der Pellets in sehr weiteii Grenzen bednHuBt 
werden. Da die Pellets auch andere Stoffe metallurgi- 
sdier Zweckbestimmungen au&iehmen kdnnen, erfiillt 25 
das errmdungsgemafie AbdedisdiOt^t die eingangs 
erwahnten kompiexen Fordeningen. Von besonderem 
Vorteil ist die T^tsache, daB das erfindungsgemlBe Ab- 
deckschilttgut auch auf dnfache Weise bergesteUt wer- 
den kana Insowat ist Gegenstand der Erfindung auch x 
ein Verfahren zur Herstellung der Pellets fOr das erfin- 
dungsgemBBe Abdedcschuttgat. Dabd werden die fein- 
kSmigen Anteile und der Binder gemischt mid die Mi- 
sehung wild nut Hilfe eines Pdletierfellers miter Ziiga- 
be von Wasser, z. B. in Form von Wassemebel, zu Pel- 33 
lets gefonnt. Erfmdungsgem^ wird die Misdtung vor 
dem Pelletierea z. B. mit Hilfe ones "ftlrblers. porig 
aufgelockerL Die porig aufgdockerte Misdiung wird 
pelletiert, die Pellets werden wie angegeben getrocknet 
Die feinkaroigen Anteile und der Binder kSnnen mit 40 
etwB 50% des erforderlichen Wassers angemadit wer- 
den. Der Rest des Wusers wird dann beim Pelletieren 
beigegeben. 

Bewaiirt haben sich FeUets der folgenden Zosammen- 
setzungen; 45 

Beispiel 1 

93-98% OHvinsand 

03-6% Bindemittel auf Basis kaltwasseriSsUcher so 

Starkebinder bzw. Cetluloseedierbinder 
HjO < 05% 

Rest sonst Verunre^mgongen, wobei das Schuttgewicht 
bei 0,4-13 l(p/dm»li^ 

S5 

Beispiel 2 

40-90% Olivinsand 

0,5-6% Bindemittel wie in Bdspiell 

3-55% Kalksteinmehl so 

HiOiS 1% 

Rest sonst Venmreinigongen, wobei das Schflttgewicht 
zwischrai 0,4 und 13 kp/dm^liegt 

Beispiel 3 fs 



90-97% Olivin 

0,5—3% Bindemittel auf Bads von Stiirkebindem 
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